IR 430

Aplicaciones

Mineria
Referencia
Répida

[HEE

The Power of Blue

Tension Auxiliar 115V 10amp & 48V
32 amp. Proporciona tension auxiliar
para periféricos

Receptaculos para Argollas
Para poder suspender la unidad
de forma segura

Ventilador forzado
Proporciona eficiente
refrigeracion en ambientes
exigentes

Auto ‘Hot Start’ hace que el
cebado sea mas sencillo, sobre
todo en electrodos dificiles de
trabajar

Diseio Ergonomico
Hace mas facil el ajuste y la lectura
de los parametros de soldadura

Construccion y componentes
Robustos disefiados para ciclos de
trabajo pesados, y larga durabilidad
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Fabricacion Estructural
Fabricacion General
Construccion Naval
Reparacion
Mantenimiento
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Maguina para Soldadura
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por Electrodo

Procesos
Electrodo (SMAW)
TIG, Raspado (GTAW)

Peso Neto: 170.0 Kg

Caracteristicas y Control de Arco excepcionales La
STR 450 tiene un arco suave con pocas proyecciones,
lo que permite usarla en gran variedad de aplicaciones

Mensaje de Alarma para indicar la
falta de una fase en la tension de
entrada

Tension Entrada 3 Fases, 230/380-400 VAC 50/60Hz

Salida Nominal 450Amps at 38 VDC, 35% F. M.

Bruto: 175.0 Kg

Sistema Industrial:

Display digital grande
Preseleccion de Amperaje

Auto seleccion de control remoto
Receptaculo para argollas

Carro industrial robusto

Asas / Soporte de cables
Construccion Robusta

Interfaz sencillo de usar

Permite al operario preseleccionar
comodamente la corriente de
soldadura

Reconocimiento automatico de
control remoto. Conmuta
automaticamente la seleccion del
remoto con solo conectarlo

Placa electrdnica aislada

Para protegerla frente a agentes
contaminantes, evitando  asi
posibles averias

Terminales de soldadura de
conexion rapida para conectar de
forma sencilla y rapida los cables
de soldadura

Carro Industrial Robusto disenado para
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La Maquina esta garantizada por 3 afos en piezas y mano de obra

poder mover la unidad por cualquier tipo de
D i - terreno
maniobrabilidad

con comodidad 'y  buena

Sitio Web
www.itw-welding.es

ITW Welding Products Spain
Cno. Viejo de Alboraya 11 Bj.
46020 Valencia

(Spain)

E-mail: info@itw-welding.es



ESpecificaciones (suetas a cambio sin previo aviso)
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Entrada de Amps. a salida nominal, 50/60
Rango de Hz Dimensiones (mm)
Modelo Salida Nominal Max. OCV Amperaje 230/380-400VAC Lar x An x Al
STR 450 450A/38VDC @ 35% 80vVDC 25-450 72/42 Amps 1100 x 720 x 600
Panel de Control
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O'| 1 Interruptor On/Off

2 Indicador de Salida

3 Indicador de Sobrecalentamiento
4 Control de Ajuste de Amperaje

5 Proceso TIG (Raspado)

6 Selector de Proceso

7 Proceso Electrodo

A 8 Display Digital
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Weld Amperes
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Equipo y Opciones Stock No. Descripcion Cant. Precio
STR® 450 029016239 230/400VAC 3 Fases, 50/60 Hz
Accesorios

Total:
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Distrihuido Por:






