WELTMARKTFUHRER FUR SCHWEISS-,
POSITIONIERUNGS- UND HANDLING- EQUIPMENT

POSITIONIERER  BEHALTERDREHVORRICHTUNGEN e AUTOMATENTRAGER ® MANIPULATOREN
WINDTURM- ZUSAMMENBAUSTATIONEN ¢ SCHWEISSAUSRUSTUNG ® HANDHABUNG
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WELTMARKTFUHRER FUR SCHWEISS-,
POSITIONIERUNGS- UND HANDLING- EQUIPMENT

RED ROCK ist ein international ausgerichteter Hersteller und Vermieter fiir SchweiBmanipulatoren und schweiBtechnische Ausriistung.
Mit weltweit angesiedelten Niederlassungen und Fertigungsstatten, eigenen Mietdepots und zahlreichen Handelspartnerschaften
sind wir immer dort, wo Sie uns brauchen.

Unsere Zielsetzung ist es unseren Kunden schliisselfertige Losungen aus einer Hand anbieten zu knnen...

Rollenbdcke, Drehvorrichtungen, SchweiB- Drehkipptische & Vertikal- Drehvorrichtungen, SchweiB- Automatentrager und Stative,
Horizontal- SchweiB- Drehtische, schliisselfertige Zusammenbaustationen fiir die Windturm- und Offshore- Industrie,
SchweiBstromquellen (UP, Band, MIG/MAG, WIG), spezielle Handhabungs- und SchweiBdrehkipptische, automatisierte Losungen
fiir die Rohrvorfertigung, den Rohrleitungsbau, fiir AuftragsschweiBarbeiten, den Apparate- und
Behdlterbau, sowie fiir die Windturm- und Offshore- Industrie.

WELTWEITE LIEFERUNG
‘WAS SIE BENOTIGEN, WANN SIE ES BENOTIGEN’



VERKAUF & VERMIETUNG
IN-HOUSE DESIGN & MANUFACTURING

Unsere Konstrukteure verfligen (iber langjahrige Praxis- Erfahrung in der Entwicklung innovativer und robuster Manipulatoren fiir den
Einsatz unter hartesten Arbeitsbedingungen. RED ROCK bietet eine unvergleichbar groBe Auswahl an SchweiB- Manipulatoren
sowohl zum Kauf, als auch zur Miete an.

Our design team have a huge experience in product design and understanding customer requirements for practical, innovative and
reliable positioning equipment. Our team can help with one off product designs or turnkey projects. As the manufacturer
we have the in-house design'team to provide cost effective solutions.




ROLLENBOCKE KONVENTIONELL
WELDING ROTATORS - CONVENTIONAL

Modell / Model
Traglast (t)

Max Loading Capacity (Tonnes)

Drehvermégen (t)

Rotation Capacity (Tonnes)

Drehgeschwindigkeit
Rotation Speed

Behalterdurchmesser
Vessel Diameter

Stromaufnahme
Power Supply

MaBe Polyurethane- Laufrader (mm)
Polyurethane Tyre Size (mm)

Absicherung
Fuses

Steuerspannung
Control Voltage

Antriebsmotor
Motor

AC Inverter

AC Inverter

Gewicht (kg)

Weight (kg)

Abmessungen LxHxB (mm)
Dimensions LxHxW (mm)

Kabellange Steuereinheit
Cable Control Box

Unser qualifiziertes Team steht ihnen telefonisch (+49 (0) 26 32 - 81 04 32)
flir ein unverbindliches Beratungsgesprach zur Verfiigung. Um ihnen eine fiir
ihre Anwendungen méglichst produktive und kostenglinstige Losung zu
erarbeiten, konnen wir auch kurzfristig gerne einen Termin bei ihnen vor

Ort abstimmen.

RWP5/10 | RWP10/15 | RWP15/25 RWP40/60 RWP60/100
Antriebseinheit Drive Unit 2.5 5 7.5 20 30
Mitlaufeinheit [dler Unit 25 5 7.5 20 30
Antriebseinheit Drive Unit 7 15 25 60 100
mm/min mm/min 62-618 102-1020 114-1137 130-1300 130-1300
Min (90°) Min (90°) ) ) ) E R
Max (45°) Max (45°) 165-4250 165-4250 225-5000 469-7500 469-7500
50Hz/3ph 50Hz/3ph 380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V
60Hz/3ph 60Hz/3ph 440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V
@/mm Dia/mm 330 330 457 520 520
Breite/mm Width/mm 113 2x113 127 178 2x178
A Amp 16 16 16 16 16
V/AC V/AC 24 24 24 24 24
kW kW 0.75 15 2x0.75 2x1.1 2x1.5
kW kW 0.75 15 15 2.2 3
Antriebseinheit Drive Unit 401 506 665 1222 2002
Mitlaufeinheit [dler Unit 221 270 348 668 1237
Antriebseinheit Drive Unit 2090/540/534 2090/540/564 2465/620/562 2790/765/765 2790/765/933
Mitlaufeinheit [dler Unit 2090/540/386 2090/540/450 2465/620/500 2790/765/700 2790/765/888
m m 10 10 10 10 10

www.redrockautomation.com

To best advise you on the options available call +44 141 812 0824 to
discuss your project with our experienced engineering team. They will
advise on the welding rotators/tank turning rolls best suited for your
application and offer a cost effective sale, rental or rent to own plan
to provide maximum flexibility.




| RWP100/150 | RWP120/250 | RWPS200 | RWPS300 | RWPS500

50 60 100 150 250
50 60 100 150 250
o [ [ o [ o [ @
130-1300 130-1300 130-1300 130-1300 166-1660
I 469-7500 469-7500 330-7450 470-7600 470-7600
380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V 380/400/415V
440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V 440/460/480V ———
steel steel steel
IIEREEE
250 254 500
2 60 60

3 60 60 :
I I N N I
243 2%5.5 2x4 2455 2x11 : p—
o e
I 2688 3310 5000 "
1555 1950 3500 :
Sy —
3400/765/1177 | 3400/850/1284 | 4420/840/710 Ty,
2790/765/1080 | 2900/765/1110 | 5500/840/710




SCHWEISS-DREHVORRICHTUNGEN -
SELBSTAUSRICHTEND
WELDING ROTATORS - SELF ALIGNING

RED ROCK’s-selbstausrichtende Behalterdrehvorrichtungen sind
die okonomische und praxisorientierte Losung fiir die Bearbeitung
von zylindrischen, exzentrischen oder auch unrunden Behaltern.

Das einzigartige Design der Laufrollen ermdglicht die selbsttétige
Ausrichtung auf den jeweiligen Rohrdurchmesser - ohne externen
Zugriff, unabhdngig davon, ob das Rohr oval, konisch oder auch
unzylindrisch geformt ist, es dreht stabil und wird konstant in der
Mitte der Drehvorrichtung gehalten. Optional auch mit ,Anti-Drift-
System* lieferbar.

Traglast bis zu 500t

Capacities up to 500 tonnes

Red Rock’s design of Self Aligning Rotators provide an economical and
practical answer to cylindrical vessel rotating and handling problems.

The unique design permits the rollers to align themselves to the
workpiece without any manual pre-adjustment whatsoever and
irrespective of ovality or irregularity. The vessel remains central to the
frame irrespective of diameter, and frequent adjustment of the welding
head becomes unnecessary. ANTI CREEP MECHANISM (optional
feature) attempting to creep.




AUTOMATENTRAGER
WELDING COLUMN & BOOM MANIPULATOR

A

Von 2m x 2m bis 10m x 10m

SchweiBdrehtische oder Rollenbdcke ermdglichen die genaue Positio-
nierung und Drehung des Werkstiickes unter den am Automatentréger
montierten SchweiBkopf. Gemeinsam mit einem Automatentrager
bilden diese eine effiziente Basis zur Herstellung von qualitativ
hochwertigen und reproduzierbaren SchweiBergebnissen.

RED ROCK Automatentrdger werden in unterschiedlichsten Ausfiih-
rungen angeboten. Die richtige Auswahl wird dabei maBgeblich vom
SchweiBprozess, der geforderten Abschmelzleistung und den Bauteil-
abmessungen bestimmt.

Ein weiterer wichtiger Faktor fiir die richtige Auswahl ist die ge-
forderte Traglast am Auslegerende. SchweiBer zu tragen, oder eine
leichtere Ausflihrung, um lediglich einen Eindraht- Up- Brenner und
eine Drahtspule zu montieren? oder jedoch eine leichtere Ausfiihrung,
um lediglich eine Drahtspule mit UP- Eindraht- SchweiBkopf zu tra-
gen? Wir beraten Sie gerne!

From 2m x 2m up to 10m x 10m
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A welding positioner or a set of welding rotators are designed to move
the work piece under the welding head. The welding column & boom
manipulator moves the welding head over the workpiece safely and
efficiently to provide a quality welding solution.

Column & boom manipulators have many different designs
and configurations depending upon the welding procedure,
automation integration and deposition rates required.

A column & boom manipulator can be very large with
a high load capacity boom arm and enough rigidity
to carry an operator or it can be a simple column
& boom combination designed to hold a wire
spool, the welding head and controls.



SCHWEISS- POSITIONIERER
WELDING POSITIONERS

Positionierer und Manipulatoren dienen der Lagednderung der
SchweiBbaugruppe in die optimale SchweiB- Position (PA). Erst diese
Positionierung oder Manipulation der Lage ermdglicht ein opti-
males und reproduzierbares SchweiBergebnis. RED ROCK-
SchweiBdrehtische ermdglichen durch das bis zu 360° mdgliche
Drehen oder Kippen bis 135° die ergonomischste und wirtschaftlichste
Zugénglichkeit der zu bearbeitenden SchweiBnéhte.

Maschinengestelle in robuster SchweiBkonstruktion, digitale
und stufenlose Drehzahlregelung, modernste europdische Steu-
erungstechnik, runde- oder auch eckige Drehteller mit T- Nuten in
unterschiedlichen Abmessungen, hochprézise, selbsthemmende
Schneckenantriebe, integrierte und hochbelastbare SchweiBmas-
seanschliisse und Fernbedienungen mit einer groBen Auswahl an
zusatzlichen Einstell- und Steuermdglichkeiten machen RED ROCK-
Positionierer zu ihrer ersten Wahl. Gerne bieten wir lhnen auch evtl.
erforderliche Spannmittel, passend zugeschnitten auf Inre Bauteile, an.

www.redrockautomation.com

Achieving the down-hand weld position is essential for the fabrication
and assembly of non cylindrical workpieces.

Red Rock’s range of Positioners provides the quickest means of both
rotating and tilting through 360 degrees while allowing maximum
access to the workpiece.

Free-standing, robust all steel fabrication, variable speed table
rotation, round or square ‘T-slotted’ tables with extension arms
on some models, table tilt, table elevation, steel gears, the latest
enclosed electronic controls, efficient built-in earth, remote push
button pendant control with a huge range of optional extras make Red
Rock’s Positioners your number one choice.




HORIZONTAL- DREHTISCHE
HORIZONTAL & ROTARY WELDING TURNTABLES

RED ROCK Horizontal- Drehtische wurden fiir eine Vielzahl von
Einsatzmoglichkeiten  entwickelt. Standard- oder komplexe
AuftragsschweiBarbeiten mit vorgewédrmten Bauteilen oder auch
Uberlappanwendungen sind nur einige Méglichkeiten.

RED ROCK- Horizontal- Drehtische decken einen groBen Drehzahl-
bereich ab und konnen auf Wunsch mit spielfreien Prézisions-Dop-
pelgetrieben, fiir den Einsatz von WarmschweiBungen (wirmege-
schiitzte Antriebssysteme) oder auch mit den flir integrierte Systeme
erforderlichen Schnittstellen geliefert werden.

Red Rock Turntables are built to a heavy duty precision design for
a multitude of applications ranging from fit-up and assembly
requirements to integrated cladding and overlay applications.

Turntables can be supplied to cover a range of rotator speeds, with
double gearboxes to prevent backlash, slip rings for pre-heat
requirements and encoders for integration.

DREHTISCHE ZUM AUFTRAGSSCHWEISSEN

e CNC bearbeitete Drehteller erméglichen die prazise Ausrichtung
des Bauteils

e Zentrale Anschluss- Punkte fiir Vorwarmsysteme (Induktiv)
und Temperatursensoren

e Doppel- Prézisionsgetriebe fiir spielfreien Antrieb

e Temperaturbesténdige Speziallager gewéhrleisten
storungsfreien Betrieb

e Cadmium beschichte und gekapselte Speziallager halten selbst
hochsten Temperaturen stand

SPECIALIST CLADDING TABLES

e Precision machined tables for easy alignment

e Fitted with pre-heat connection points and temperature sensors
e Fitted with double gear boxes to provide zero backlash

e Fitted with heavy duty slip rings for pre-heat requirements

e Fitted with heavy duty cadmium plated slip rings for
pre-heat requirements




WINDTURMPRODUKTION - TEILSEGMENTSTATIONEN
WINDTOWER PRODUCTION FIT UP BEDS

VORWARTS
RUCKWARTS Rohr/Can A

FORWARD
Rohr/Can B REVERSE

Rohr ,A“ ist mittels Unterwagen im Bereich von 600- 1.800 in Langsachse
verfahrbar. Frequenzgeregelte AC- Antriebsmotoren gewéhrleisten ein prézises
Drehen von Rohr ,A“, um eine mdglichst genaue Deckung mit Rohr B zu
erreichen.

Rohr ,,B“ wird mittels Hydraulikzylinder mit einem Hub von 250mm in Ladngsachse
sowie weiteren vier vertikal angeordneten Hydraulikzylindern fiir die Hohenjust-
ierung so positioniert, dass die Nahtflanken ohne Versatz verschweiBt werden
konnen.

Einzelschussgewichte von 30- 60t. Andere Bauteilgewichte auf Anfrage lieferbar.

Can “A” travel distance of 600~1800mm via travel car bogie. Power roll driven
by AC inverter control the turning of Can “A” to match the offset line of the Can “B”.

Can “B” travel distance of 250mm stroke via hydraulic cylinder, movement
of the Can “A to Can B” for gap aligment. Vertical stroke 150mm via 4 hydraulic
cylinders for high & low position.

Overall load capacity at 30 tonnes and above is also available.

WINDTURM- PRODUKTION - ZUSAMMENBAUSTATIONEN
WINDTOWER GROWING LINES

Aufgrund der steigenden Nachfrage von Windturm- und Griind-
ungsstruktur- Herstellern nach flexiblen und leistungsfahigen
Systemen hat RED ROCK eine bis heute einmalige Losung entwickelt:

RED ROCK GLTX:

* Bis 1.000t Gesamt- Traglast

e () von 3- bis 8,5m

e Frei konfigurierbar durch Baukastensystem

e Erweiterbar auf bis zu 105m Fertigungslénge

e Hydraulische Horizontal- Radverstellung

e \erarbeitung auch konischer Rohre maglich

e Geringere Bauhohe gegeniiber konventionellen Systemen

Red Rock’s new Growing Line system enables single tower tubular
production to be carried out using the “feed and grow” production
principal.

¢ Single towers up to 1000 tonnes
e Tower lengths up to 100 metres
e Diameters up to 8500mm and tapered
e Fully integrated system with hydraulic fit up, lift, transfer
and conveyor system
e The only handling solution for efficient production requirements.



www.redrockautomation.com



N

A4

RED ROCK DEUTSCHLAND GmbH
Wassenacher StraBe 1A
D-56626 Andernach

Tel: 0049 (0) 26 32 - 81 04 32
Fax: 0049 (0) 26 32 - 9 87 91 10

Ansprechpartner; Martin Esser
Mobil: +49 (0) 1 74 - 9 62 67 55

infode@redrockautomation.com

R

RED ROCK AUTOMATION LTD
Unit 7(B) Cartside Avenue
Inchinnan Business Park
Inchinnan, Glasgow PA4 9RX

Tel: +44 (0)141 812 0824
Fax: +44 (0)141 812 6796

Sales Contact: Brian O’Neill
Email: bon@redrockautomation.com

Workshop & Technical Manager: Steven Blair
Email: sb@redrockautomation.com

EUROWELD B.V.
Steenstraat 16-d
4751 GS OUD GASTEL

Tel: +31 (0)165-317855
Fax: +31 (0)165-330071

Sales Contacts: Henk van Oost / Henk Kooy
Emails: henk@euroweld.nl
henkkooy@euroweld.nl



