MANUAL DE
INSTRUCCIONES

ANTES DE TRABAJAR POR PRIMERA VEZ

i AI E N c Io N ' CON EL SISTEMA PRIME-CUT, LEA
]

ATENTAMENTE EL MANUAL .



ATENCION : LEA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR

PRECAUCION| : Usted debe leer las instrucciones contenidas en este manual

y seguir los procedimientos marcados en €1, cuando utilice el sistema
PRIME CUT, para evitar serios dafos tanto a usted como a las personas

u objetos que le rodean

El operador debe de estar familiarizado con el uso correcto de esta
antorcha y debe haber recibido el entrenamiento correcto antes de utili -

zarla

El sistema PRIME CUT opera a temperaturas superiores a 10.000° F, cortando
o fundiendo (cualquier material conocido . Las chispas, escorias y material
fundido por este proceso podrian causar incendios, dafios serios en los

objetos,dafos corporales o incluso la muerte

PARA EVITAR ESTOS DANOS :

* Nunca use el sistema en inmersidn o bajo agua

* UUse siempre un sistema de ignicidn o bateria de 12 Volt.

* |Use siempre ropa y zapatos ininflamables y antichispas

* Proteja sus ojos y su cara

* Conozca la composicidn del material base

* Sepa siempre lo que hay detrds del material base .

* Despeje siempre el drea de trabajo, de personal o de materiales
inflamables .

* Nunca apunte con la antorcha a nadie

* Extreme las precauciones cuando corte en posicidn techo o sobre su
cabeza para evitar descuelgue de material fundido, escorias o caidas
-de ‘objetos

* Asegurese de que todos los componentes del PRIME CUT estdn en buenas

condiciones de trabajo, antes de usarlo .

Si tiene alguna pregunta sobre el uso o seguridad del PRIME CUT no dude

en llamarnos

BROCO INCORPORATED Comercial Autdgena y Eléctrica, S. A. 3
2824 N. LOCUST AVE. Ribera de Axpe, 27 - Apartado 88
RIALTO, CA 92376 Tel, +34 944 805 220 - Fax +34 944 804 443
TELEF (714) 350-4701 e-mail:caye @ nexo.es

(800) 845-7259 s 48950 ERANDIO (VIZCAYA) Spain
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MEDIDAS DE SEGURIDAD

Nunca use el PRIME CUT en inmersiodn .

Nunca use el equipo si no estd familiarizado con los equipos corte y sol-
dadura .

Use siempre el equipo siguiendo las normas generales de sequridad industrial
Aplique las normas de seguridad aplicables a Corte y Soldadura .

Nunca elimine, tape o altere los rdétulos de aviso del equipo -

Todos los usuarios y personal supervisor deben leer y familiarizarse con
este manual antes de usar el sistema .

Nunca modifique los componentes de este équipo y nunca lo use para otras
operaciones no especificadas en este manual .

{PRECAUCIONES |

El olvido de estas precauciones puede producir graves dafios a los objetos

0 las personas e incluso la muerte .

Protejase usted mismo y a los que le rodean. Los gases y humos pueden ser
peligrosos para su salud . Los rayos del arco y las chispas pueden dafnar
sus o0jos o su piel desprotegida . También las descargas electricas le
pueden dafar o matar .

El oxigeno mezclado con aceite o grasa reacciona explosivamente.

El operario y todas las pesonas circundantes deben vestir siempre ropas
protectoras adecuadas y guantes de soldador .

Proteja sus ojos cuando use el equipo .

Use siempre un cristal-filtro del ndmero 5 ¢ 6 .

Use siempre el Escudo Protector ( PC/LS ) para protegerse usted mismo de
las chispas y escorias .

Mantenga siempre su cabeza alejada del penacho o llama .

Use siempre ventilacidn adecuada y extractor en la zona de arco para elimi-
nar los gases y humos . Si corta o suelda aceros galvanizados, aleacidn de
cadmio o piezas pintadas, debe utilizar aparatos de respiracidn para evitar
la inhalacidon de gases téxicos .

Mantenga la punta del electrodo encendida, siempre alejada de 1la botella de
oxigeno, bateria y mangueras .

Extreme la precaucidn cuando use el equipo con viento v otras condiciones
adversas .

Nunca permita que las chispas o metal fundido entren en contacto con algin
elemento del sistema PRIME CUT .

Nunca uvtilice aceite o grasa en la botella de oxigeno, vdlvulas, reguladores
mangueras 0 Tacores .

Nunca limpie ninguna parte interna del sistema PRIME CUT. Nunca use compre-
sores de aire, aceite, disolventes o cualquier otro material para limpiar
el sistema de oxigeno ya que podria contaminarse y causar alguna combustion
en el interior de la antorcha o mangueras . Para reparacidn o servicio use
un Servicio Técnico Autorizado . Nunca abandone la antorcha mientras esté
la botella de oxigeno abierta o haya presidn en las mangueras .

Nunca toque partes elédctricas cargadas o en tensidn. Lleve puestos sus
guantes de soldador cuando inserte el electrodo,ni toquealguna parte despro-
tegida de su cuerpo .

Vea las normas de seguridad vigentes de Seguridad en Soldadura y Corte.

*

* % % 5
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[COMPONENTES]
EQUIPO REQUERIDO

* Conjunto de antorcha

* Boquilla de 1/4" o 3/8"

* Electrodos PRIME CUT Ultratérmicos

* Escudo Protector (PC/LS )

* Regulador de oxigeno

* Fuente o botella de oxigeno

* Sistema de ignicidn ( Bateria de 12 Voltios )

* Ropa de proteccidn : protectores de cuero, guantes y gafas -

filtro ( Vea Precauciones de Seguridad )

ACCESORIOS

* Bateria de ignicidn ( PC/BIS )

* Adaptador de bateria ( PC/BAC )

* EXTENSOR ( PC/XT )

* EXTENSOR DE MANGUERAS ( PC/EX-20 )



PREPARACION

PREPARANDO EL AREA DE TRABAJO

ATENCION

Nunca use la torcha en un ambiente explosivo o inflamable
Nunca corte materiales desconocidos
Nunca trabaje con gente enfrente de la antorcha o en los
alrededores '
Algunos plasticos, pinturas o piezas plaqueadas producen humos
toxicos. Los materiales orgdnicos pueden ser combustibles. Los
materiales exdticos pueden arder. El1 cristal y la porcelana
fina pueden estallar .Las rocas y minerales pueden desconchar-
se
Despeje el area de trabajo de personas
Coloque la botella de oxigeno y la bateria alejados del area
de trabajo
3. Conozca la composicidn del material base
4. Sepa que es lo que hay detrds del material base. Nunca corte
cables de tensidn, tuberias u objetos inflamables
5. Cuando el material base es un depdsito o tuberia, sepa 1lo
que contuvo anteriormente
Siempre purgue las tuberias y depésitos con un gas inerte
como nitrdgeno o argdn antes de cortarlo
6. Asegurese de que el material fundido, las chispas o trozos
de piezas cortadas no le causardn dafio ni a usted ni a las

personas o cosas .



INSPECCION DEL CONJUNTO

ATENCION Nunca use ningdn equipo que este defectuoso o parezca defec-

tuoso
evitar
sin el

piezas

1. Inspeccione la

Reemplace cualquier elemento que este dafiado para

el riesgo de accidentes. Nunca trabaje con el equipo

arrestor o sin el filtro del flash arrestor ( Ver

307 y 308 del despiece . )

manguera de oxigeno antes y después de cada uso del

conjunto por si tiene dafios o estd desgastada

2. Inspeccione siempre los cables y conectores del sistema de ignicidn

antes y después de cada uso

3. Inspeccione la

antorcha antes y después .

4. Inspeccione antes y después del uso el flhas arrestor y su filtro

Normalmente suele ser necesario limpiarlo después de usar 50 Electro-

dos

5. Compruebe la bateria por si tiene fugas. Nunca use la bateria con

fugas



PROCEDIMIENTO DE MONTAJE

SISTEMA DE OXIGENO

[ATENCION Nunca permanezca justo enfrente o detrds del regulador de

oxigeno mientras esté abierta la vdlvula de la botella en caso de fallo

del regulador

Asegurese siempre de que la botella de oxigeno esta a una distancia

segura de la zona de trabajo . No permita que las chispas o escorias fun-

didas entren en contacto con la botella

1.
2.

Conecte el requlador de oxigeno a la fuente o botella.
Purgue el regulador para eliminar impurezas abriendo la vdlvula de 1la
botella ligeramente y girando la manilla del regulador hasta que
escape una ligera cantidad de oxigeno . Vuelva a cerrar la botella de
oxigeno.
Conecte la manguera de oxigeno al regulador
Abra la vdlvula de la botella de oxigeno
Ajuste la presidn del regulador de oxigeno entre 10 PSI ( 0,7 Kg. ) y
80 PSI ( 5,6 Kg. ) dependiendo del tipo de trabajo que realice y del
material base. ( Ver tabla 4.1 )
Compruebe todas las conexiones para evitar fugas

# VER EN HOJA SIGUIENTE PRESIONES DE OXIGENO RECOMENDADAS #



PRESION DE
OXIGENO EN EL
REGULADOR

APLICACTION

10 - 20 PSI

Perforacidn de laminas duras

0,7 - 1,4 Kg/cm?
20 - 30 PSI Corte. finas de hasta 6,5 mm.
Perfo -
1,4 - 2,1 KG/cm? Corte de | pequenos pernos
Perforac

30 - 40 PSI
2,1 - 2,8 Kg/cm?

Escarnado de precisidn
Eliminar cuchillas y dientes de cuchara

Fundir hormigdén y rTocas

Perforaciadn de esparrégos de hasta 100 mm. de largo

Corte de hierro y acero de hasta 12 mm. de espesor

40 - 50 PSI

Escarnado

2.8 - 3,5 Kg/cm? Eliminacidén de recargues y soldaduras
Fundir hormigdn y rocas
Perforacidn de esparragos de mas de 100mm. de largos
Corte de materiales no ferrosos de hasta 25mm de
espesor
Corte de acero dulce de 12 a 25 mm. de espesor
50 - 60 PSI Corte de materiales no ferrosos de hasta 50 mm de
3,5 - 4,2 Kg/fcm? espesor
Corte de acero dulce de hasta 50 mm. de espesor
60 - 80 PSI Corte de todos los metales de mds de 50mm. de
4,2 - 5,6 Kg /cm? espesor

# TABLA 4.1 #




SISTEMA DE IGNICION ¢ ENCENDIDO )

ATENCION| Use siempre un sistema de ignicidn de 12 Voltios

Nunca use ningin otro sistema

Asegurese siempre de que la bateria esta a una distancia de seguridad de
la zona de trabajo. Nunca permita que las chispas o escorias fundidas
entren en contacto con la bateria .

BATERIA ORIGINAL DE IGNICION ( PC/BIS )

ATENCION | Nunca use la bateria original PC/BIS mientras el cargador de
bateria estd conectado al echufe de corriente alterna de la red.
Desconecte siempre el cargador de la bateria antes de conectar
los cables de ignicion a los terminales de la bateria original
PC/BIS
No deje nunca que el cebador entre en contacto accidentalmente
con los electrodos, antorcha o area de trabajo. Puede producir

chispas y cortocircuitos o shocks eléctricos

PRECAUCIONI La bateria podria descargarse si el cebador estuviese en con-

tacto constantemente con la zona de trabajo. Esté atento para

evitar la descarga completa de la bateria .

1. Conecte el cable de la antorcha insertando el conector negro en el
enchufe negro, situado en la bateria PC/BIS . Ajustelo firmemente

dandole 1/4 de vuelta para colocarlo en situacidn

2. Conecte el cable del cebador a la bateria, insertando el conector rojo
en el enchufe rojo, situado en la bateria PC/BIS. Ajustelo firmemente
dandole 1/4 de vuelta para colocarlo en situacidn .



KIT ADAPTADOR PARA BATERIAS ( PC/BAK )

lATENCIUNi] Nunca use una bateria para ignicidn, que est€é conectada al

cargador de baterias. Desenchufe siempre el cargador de la bateria, antes

de conectar los cables de ignicidn en la bateria

Nunca permita que el cebador conecte accidentalmente con la antorcha, los

electrodos o la zona de trabajo.Se producirdn chispas y shock eléctricos.

[PRECAUCION La bateria puede descargarse si el cebador estd continuamente

en contacto con la zona de trabajo. Esté atento para evitar la descarga

completa de la bateria

NOTA : La polaridad no es importante para la ignicidn ya que solo se

requiere que haya un corto con corriente continua

1. Conecte el cable de la antorcha en el adaptador PC/BAK isertando el
conector negro del cable en el enchufe situado en el adaptador negro

Girelo 1/4 de vuelta para ajustarlo firmemente

2. Conecte el cable del cebador en el adaptador PC/BAK, insertando el
conector rojo del cable en el enchufe situado en el adaptador rojo
Girelo 1/4 de vuelta para ajustarlo firmemente

3. Conecte los adaptadores a los terminales de la bateria



ESCUDO PROTECTOR DE CUERO ( PC/LS )

ATENCION| Use siempre el Escudo protector, disefiado para protegerle de las
chispas y de las escorias fundidas

NOTA : Tenga cuidado de que el Escudo PC/LS, no quede entre la palanca del
control de oxigeno y el mango de la antorcha, para que no interfiera

cuando opere con la antorcha .

Quite la boquilla-tuerca de la parte frontal de la torcha .
Con la parte mds lisa del escudo, mirando hacia delante, deslice el
escudo sobre la boquilla tuerca hasta que haga tope ( Ver figura )
3. Rosque otra vez la boquilla-tuerca sobre la antorcha .
4. Posicione el escudo PC/LS de forma que la parte mas larga proteja la

palanca de oxigeno

Escudo Protector =

_10_



INSERCCION DE LOS ELECTRODOS
Use siempre los guantes de soldador cuando inserte o quite los

electrodos. Insertelos siempre por la punta correcta

Nunca use electrodos Ultratérmicos defectuosos o dafados

PRECAUCION| Use solo los electrodos Ultratérmicos BROCO que estan espe -

cialmente disefiados para ser usados con el PRIME CUT
Nunca use cualquier otra varilla ya que podria provocar explosiones de

retroceso y combustiones internas

NOTA : Para saber que medida de electrodo necesita, en funcion del tipo
de trabajo y del material base (Vea la tabla 4.2 )
1. Compruebe que la boquilla interna corresponde al diametro del elec.-
trodo que desea utilizar .
PARA CAMBIAR DE BOQUILLA
Quite la boquilla-tuerca exterior y luego la boquilla interna. Asegurese
de que estd colocada la junta de Neopreno. Inserte la boquilla interna

deseada y vuelva a colocar la boquilla tuerca

2. Afloje la boquilla-tuerca 1/2 vuelta
3. Inserte la punta del electrodo ( la que no tiene visibles las varillas
internas ) en la boquilla interna hasta que haga tope en la junta de

goma ( Ver dilustraciodn )

Vista en seccidn del

extremoc en el que
las varillas interiores

son visibles

_]_1._



4. Apriete la boquilla tuerca para fijar el electrodo .
5. Compruebe si existen fugas de oxigeno en la boquilla-tuerca . Si las

hubiese compruebe que :

* E1 electrodo asiente firmemente en la junta
* E1 electrodo no tiene defectos.

* Que la junta no tenga dafios . Si los tuviese, cambielo

# VER A CONTINUACION TABLA 4.2 #
# DIAMETRO DEL ELECTRODO EN FUNCION DE LA APLICACION #

MEDIDA ¢
ELECTRODO
1/4" 3/8" APLICACIONES
6,4mm 9,5mm. |
CORTE
X Cualquier tipo de acero hasta 12mm.
X Cualquier tipo de acero de mas de 12mm.
PERFORACION
X Todos los metales hasta 150mm. de espesor
X Todos los metales de mds de 150 mm. de espesor
X Hormigdn
ESCARNADO
X X Grietas
X X Levantar soldaduras
X Levantar recargues duros

TABLA 4.2

Ver cuando se deben usar los electrodos largos de 9,5 mm. x 914 mm. de
longitud en pdgina 12 BIS.

_.12_



Los electrodos largos de 9,5 mm. x 914 mm. de longitud deben emplearse
cuando se desea que los rebotes de las chispas o el material fundido -
gueden alejados del operario que maneja el soplete. Para ello, también
se puede utilizar el extensor PC/XT (ver pdgina 13).

Cuando perfore grandes espesores con el soplete Prime Cut, especialmen
te si perfora en posicidn plana como en la figura de la pdgina 16, de-
be también emplear electrodos largos ya que el caldo fundido tiene ma-
yor dificultad para salir a la superficie, y mientras intenta perforar,
el electrodo va consumiendose, pudiendo darse el caso de que la longi-
tud del electrodo que queda sin gastarse, sea mds corta que la perfora
cidn ya efectuada, con lo que no se obtiene el rendimiento necesario,
ya que la punta que es donde realmente se produce la energia, queda le

jos del material a fundir.

12 BIS



EQUIPOS ACCESORIOQS
EXTENSOR ( PC/XT )

NOTA: E1 extensor PC/XT se usa para facilitar al operario la operacidn,

cuando tiene que llegar a lugares inaccesibles

1. Compruebe que la boquilla interior del extensor PC/XT es de la medida

correcta para el ¢ del electrodo que se usarsd .

PARA CAMBIAR DE BOQUILLA
Quite la boquilla-tuerca y saque la boquilla interior del PC/XT.
Asegurese de que estd colocada la junta de Neopreno. Inserte 1la

boquilla interior deseada y vuelva a colocar la boquilla-tuerca

2. Asegurese de que la boquilla interior de la antorcha es la de 3/8
( 9,5 mm. )
3. Afloje la boquilla-tuerca de la antorcha girandola 1/2 vuelta

Inserte el extremo del extensor PC/XT en la antorcha hasta que asiente

firmemente en la junta de Neopreno

9. Apriete la boquilla-tuerca de la antorcha para fijar el extensor
PC/XT
6. Compruebe que no haya lugar en esta conexidén entre la antorcha y el

extensor . Si hubiese fuga

* Asegurese de que el extensor asienta firmemente sobre la
junta

* Inspeccione el extensor PC/XT por si estd defectuoso

* Inspeccione la junta de Neopreno por si esta dafada y
sustituyala si es necesario

7. Ajuste el mango del extensor PC/XT
* Afloje la palomilla del mango

* Ponga el mango a la medida para su mayor comodidad
* Apriete la palomilla para sujetar el mango
8. Inserte el electrodo en el extensor PC/XT segldn las instrucciones
" INSERCION DE LOS ELECTRODOS "

_13_



KIT ALARGADERA MANGUERA-CABLE ( PC/EX-20 )

NOTA : La

mangueras ,

1. Conecte

*

*

*

2. Conecte

alargadera PC/EX-20 sirve para aumentar la longitud de las

entre la zona de trabajo y la botella de oxigeno y la bateria.
la manguera de oxigeno de la antorcha a la alargadera PC/EX-20
Separe las dos mitades del racor de conexidn rédpida.

Conecte la manguera de oxigeno de la antorcha a la parte

macho de la conexidn rdpida

Reajuste la conexidn rédpida

el cable de la antorcha al cable de la alargadera, insertando

el conector negro del cable de la antorcha en el enchufe negro del

cable de la alargadera. Aprietelo girando 1/4 de vuelta

3. Conecte

cebador

el cable del cebador al cable extensidn PC/EX-20, para el

insertando el conector rojo en el enchufe rojo y girandolo

1/4 de vuelta para ajustarlo

4. Seguir las instrucciones de montaje para el sistema de oxigeno y

sistema

de ignician

_l[_l_



PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
Protejase siempre de las chispas y escorias fundidas. Nunca

trabaje sin colocar el Escudo Protector de cuero en la antorcha.

IGNICION O ENCENDIDO

|PRECAUCIUN| Sujete siempre el cebador por el mango

de plastico para evitar shocks electri-
cos. Nunca toque la pletina de cobre
Nunca toque o sujete un electrodo

encendido

1. Apunte el electrodo en direccidén contraria a su cuerpo. Nunca apunte
a las personas circundantes .

2. Arranque el flujo de oxigeno apretando ligeramente la palanca de
oxigeno.

3. Acerque el cebador a la punta del electrodo hasta que entre en contacto.
Mientras mantiene el electrodo en un d4ngulo de 452 con el cebador,
deslicelo sobre 1la pletina de cobre del cebador .

5. E1 contacto de 1la punta con el cebador produce un chisporreteo que
produce la ignicidn - En el momento de la ignicidn aperece un chorro de
chispas en la punta del electrodo. Se produce.en 1 6 2 segundos

6. Mantenga una ligera presidn sobre la palanca de oxigeno para asegurar
una ignicidn perfecta
Separe el electrodo del cebador y llévelo sobre el material base
Coloque el cebador en una posicidn segura fuera de la zona de trabajo.
Comience el corte, escarnado o perforacion siguiendo las instrucciones

siguientes

_15_



TECNICAS

PERFORACION

Nunca deje que el electrodo
llegue a quemarse hasta la antorcha. Cierre
siempre el oxigeno cuando ya solo le queden

50 mm. de electrodo ( muescas ) .

ATENCION

Lleve siempre ropa adecuada

y una careta completa que le proteja la

cara. Use tambien el Escudo Protector (PC/LS)

E1l rebote de las chispas, aumenta en operaciones

de perforacidn y debe extremar sus precauciones

1. Después del encendido ( Ver Ignicidn ) y con la palanca de oxigeno

ligeramente presionada, preionar la punta del electrodo contra el

material base, formando un dngulo de 902, hasta que se consigue fundir

un agujero de unos 6 mm. de profundidad. ( Ver ilustraciodn )

2. Insertar la punta del electrodo en la depresidn.

3. Manteniendo la punta en el agujero, aumentar el flujo de oxigeno para

aumentar la penetracidn, presionando un poco mds la palanca de oxigeno.

presione para

perforar

_16_



A medida que el material base se va fundiendo y va saliendo del agu-
jero, mover ligeramente el electrodo arriba y abajo a través del agu-

jero, permitiendo que el chorro de oxigeno descarne el material fun-
dido.

Saque el electrodo del agujero antes de aflojar la palanca de oxige-

no.

Cuando la perforacidn es completada, saque primero el electrodo del
agujero y luego deje libre la palanca de oxigeno para apagar el elec-
trodo. El1 electrodo seguird quemdndose hasta que deje de suministrar

oxigeno.

Nunca toque con la mano desnuda un electrodo usado, ni el material
base o la superficie de trabajo, hasta que hayan enfriado. Use siem-

pre guantes de soldador.

SUGERENCIAS: Ponga la presion del regulador de oxiggno a 35 PSI

(2,5 kg./cm2) cuando comience la perforacidn, para evitar que le re-
boten excesivas proyecciones. Cuando haya conseguido perforar una
profundidad de unos 100 mm., aumente la presion a 50 PSI (3,5 kg).
Para perforar pernos o pasadores de 75 mm. o menos de diametro,suel-
deles un pequefio angulo de hierro en el centro de la cabeza en la
posicidén de "™ las 3 en punto " y "™ las 9 en punto " seglin las agujas
de un reloj. Esto le servird de guia y la ayudard a producir un
agujero recto . Después de penetrar en una profundidad de unos 75mm.,

puede ya quitar el angulo de guia y completar el agujero

Cuando perfore un perno o pasador de mas de 175 mm. de largo, use

los electrodos de 3/8" ( 9,5 mm. ) de diametro .
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CORTE

NOTA

Mantenga la punta encendida del

electrodo en contacto directo con el material base
Después del encendido ( Ver IGNICION )

Coloque 1la punta del electrodo encendido contra el material base
formando un angulo de 452 a 902 ( Ver ilustracidn )

Aumentar el flujo de oxigeno presionando ligeramente la palanca de

la antorcha
Mantenga la punta del electrodo en el corte
Penetre con el electrodo en la direccion del corte .

Esté seguro de que el material fundido es soplado a través del corte

Y no es salpicado hacia atras
Complete el corte con sequridad de que nos queden zonas mal cortadas

Después de completado el corte, afloje la palanca del oxigeno para
apagar la antorcha. El1 electrodo continuara quemandose solo mientras

le siga suministrando oxigeno

Nunca toque un electrodo usado, ni tampoco el material base o la zona

de trabajo, con la manoc desnuda. Use siempre guantes de soldador.

baje y suba

al cortar
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ESCARNADO O SANEADO

1. Después del encendido ( Ver IGNICION ), con la palanca de oxigena
ligeramente presionada ( poco flujo de oxigeno ), inclinar el elec -
trodo sobre la pieza base con la punta del electrodo apoyada sobre el

material base ( ver ilustracidn ) .

2. Aumente el flujo de oxigeno presionando ligeramente la palanca de la

antorcha

3. E1 material base empezard a fundirse en 1 6 2 segundos. Mantenga el
electrodo con un ligero angulo respecto a la pieza y la punta del

electrodo en el pozo fundido .

4. Con la palanca de oxigeno completamente presionada, empuje el elec -

trodo en la direccion del escarnado deseado

5. Cuando el saneado es completado, aleje la punta del electrodo del

material base

6. Afloje la palanca del oxigeno para apagar la antorcha.
El electrodo continuara quemandose solo si le sique suministrando

oxigeno

7. Nunca toque un electrodo usado o el material base o la zona de trabajo
con la mano desnuda, hasta que hayan enfriado .

Use siempre guantes de soldador

empuje para

Q escarnar
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PARADA

NOTA: Coloque siempre alguna tapa protectora en el orificio de la mangue-

10.

ra de oxigeno para evitar la entrada de suciedad o objetos extrafos
durante el almacenaje .
Cierre la valvula de oxigeno de la botella

Presione la palanca de oxigeno de la antorcha para quitar la presidn

de la manguera.
Libere la presidn del regulador

Desconecte la manguera de oxigeno, del regulador y tape el extremo de

la manguera con una tapa
Desconecte los cables de la antorcha y del cebador de la bateria

Limpie el conjunto de la antorcha y el cebador con un trapo limpio y

sin grasa o aceite

Quite la boquilla roscada, la boquilla interior, la junta de Neopreno
el flash arrestor y el filtro del flash arrestor, para inspeccionar si
hay algin dano. Limpielos ( con trapo absolutamente limpio ) y vuelva

a montarlos. Cambie siempre que observe alguna pieza dafiada o desgas -
tada . Utilice repuestos originales de féabrica

Inspeccione los cables y manguera por si han sufrido cortes, quemaduras

0o cualquier otro signo de desgaste o dainos
Guarde se Sistema Prime-Cut en un lugar limpioc y seco .

Cargue la bateria o sistema de ignicidn

_2[]_



INSTRUCCIONES PARA CARGAR LA BATERIA

# Cargando el sistema de ignicidn PC/BIS

ATENCION| Desconecte siempre los cable de ignicidn ( de la antorcha y del
cebador ) antes de cargar la bateria PC/BIS

Conecte el cargador a una corriente alterna normal de 2206 Voltios
La tapa debe de estar abierta mientras carga

El cargador debe dejarse enchufado. La bateria no debe ser cargada

AW N R

Desconectar el cargador antes de usar el PC/BIS, para encender las

electrodos

CARGANDO BATERIAS DE 12 VOLTIOS

ATENCION Desconecte siempre los cables de ignicidn ( de la antorcha y

del cebador ) antes de cargar la bateria.

Lea y siga cuidadosamente las instrucciones del fabricante de su bateria
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DESPIECE Y LISTA DE REPUESTOS

ATENCION| Use siempre repuestos originales de BROCD. No use otros

repuestos ya que corre el riesgo de provocar inseguridad en

la antorcha y sufrir dafios o incluso la muerte .

LISTA DE REPUESTOS

Tornillos de Nylon ( 5 )
Tuercas de Nylon ( 4 )

Conjunto cabeza antorcha ( Cable de 15"

Conector negro { pc/rp-312 )
Cable electrico

Tgual al anterior pero con cable de 5'

REFERENCIA DESCRIPCION
PC/RP-301 Conjunto de mango
Cacha derecha
Cacha izquierda
PC/RP-302 A
Cabeza
PC/RP-302 B
PC/RP-303 Bogquilla tuerca
PC/RP-304

Junta de compresidn ( 3 )

6 4,5 mm. )

PC/RP-305 A(*A?£3y)c9njunto boquilla interior de 3/8" ( 9,5 mm. )

PC/RP-305 BtThziJH)Cunjuntu de boquilla interior de 1/4" ( 6,4 mm.

Pefep - o5 € Bef

Boquilla interior de 3/8"™ ( 9,5 mm.
Junta de boquilla

"4%%) Boquilla interior de 1/4"™ ( 6,4 mm.

PC/RP- 05D ,d_g//jg(q‘;.g) Junta de boguilla

PC/RP-306
PC/RP-307

PC/AP-308
PC/RP-309
PC/RP-310

PC/ARP-311

PC/RP-312
PC/RP-313
PC/RP-314 A
PC/RP-314 B
PC/RP-315

Junta de boquilla ( 3 )
Conjunto Flash Arrestor

Flash arrestor

Filtro ( 3 )
Filtro del Flash Arrestor ( 3 )
Conjunto de acople ( manguito )
Conjunto de Valvula de control

Cuerpo de valvula
Precinto de cobre

Muelle
Valvula Delrin

Junta de Neopreno
Junta en O

Tuerca
Palanca de control ( PC/RP-311 )
Conexidn para manguera

Conjunte de palanca de control
Palanca de control
Tornillo de palanca

Tuerca de palanca

Conector negro ( para la antorcha )

)

)

Conecter rojo ( para el cebador ) no ilustrado
Conjunto de Cebador ( 15' 6 4,5 metros ) no ilustrado

Conjunto de Cebador ( 5' 6 1,5 metros ) no ilustrado

Escudo Protector de cvero, no ilustrado

- 272 -

6 1,5 metros
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REPARACION Y SERVICIO

5i necesita una revisidn o reparacidén de su antorcha,devuélvala a BROCO.

El vso de repuestos no originales puede provocar inseguridad en la

antorcha y corre el riesgo de dafos a su persona o de provocar accidentes

mortales

Si tuviese alguna pregunta concerniente al uso o cuidado de esta antorcha

no dude en ponerse en contacto con BROCO o con su distribuidor mds cercano.

BROCO. INCORPORATED COMERCIAL AUTOGENA Y ELECTRICA.S.A.

2824, N. Locust Ave. Comercial Autdgena y Eléctrica, S. A.

Rialto, CA 92376 Ribera de Axpe, 27 - Apartado 88
(714) 350-4701 Tel. +34 944 805 220 - Fax +34 944 804 443
(800) 845-7259 ( fuera de California ) =% A S

48950 ERANDIO (VIZCAYA) Spain
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