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Aplicaciones Industriales  Procesos Entrada 3 Fases, 230/ 380-400 VAC 50Hz
: Construccion MIG (GMAW)
Referencia | camocerias Flux Cored (FCAW)  Saiida Nominal 300/ 3504 @ 35%F. M.
. . Flotas de Alquiler
Rapida Fabricacion
Reparacion y Mantenimiento Velocidad Alimentador  2-26 MPM
Peso Neto: 88- 102,6 Kg

*Nuevo! Display Digital Muestra con claridad y

The inep 0' BI“E precision las lecturas de voltaje de arco, velocidad El sistema incluye:
= m Fuente de Energia

de hilo, o amperaje mientras suelda.

= Alimentador Industrial
= Kit rodillos

= Cable masa

= Carro y Portabotellas

Burn-back y Run-in
ajustable Permite
optimizar los inicios de
arco y las paradas,
reduciendo los pegados
de hilo en la boquilla, y
los malos cebados de
arco.

Nuevo! Los modelos DX
incorporan un interface
sinérgico con display digital
que hace que el setup sea
muy sencillo, ajustando la
maquina rapidamente para
una gran variedad de
materiales. Dispone también
de modo de ajuste manual.

Temporizador para
puntos de Serie permite
realizar soldaduras bajo
ajuste temporizado

Dispone de regulador por
pasos e inductor laminado

Proporciona un arco suave y
estable. El  modelo 300
dispone de 20 posiciones de
regulacion, el modelo 380
dispone de 30 posiciones.

2T/4T de Serie.
Permite al operario realizar
soldaduras largas sin tener
que mantener presionado el
gatillo de la antorcha.

Purga de hilo de Serie. Permite al operario
alimentar hilo a través de la antorcha sin

””gyﬂ! salida de voltaje

Purga de Gas de Serie Ayuda a prevenir la

Nuevo! Sistema Industrial pesado de 2 0 4 porosidad al inicio de la soldadura, purgando
rodillos tractores dotado de dispositivo de D i D el circuito de gas antes de usar la maquina, o
cambio rapido sin herramientas. El modelo 300 D al sustituir la antorcha.

dispone de dos rodillos tractores y el 380 de ._.;m.WARRANry
cuatro rodillos tractores.

La maquina esta garantizada por 3 afos en piezas y mano de obra *Qpcional
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ESpecificaciones (suetas a cambio sin previo aviso)

CVIDCY.3.

Entrada de Amps a
Rango salida nominal Tipos de hilo y Velocidad de
Modelo | Salida Nominal Max. OCV Amperaje | 230/380-400VAC diametros Alimentador Dimensiones
Hilo Sélido:
0.6-1.2mm An=471
Migmatic 300A/29vDC Aluminio: 2.0-26m/min -
200 359% F. M. 43,5VDC 30-300 35/20 Amps 0.8-1.2mm 627—812866
Flux Cored: -
0.9-1.2mm
Hilo Sélido:
0.6-1.2mm An=471
Migmatic 350A£31,5VDC 43VDC 30-350 40/ 23 Amps Aluminio: 2.0-26m/min | ) eos
380 35% F. M. 0.8-1.2mm Lar= 1066
Flux Cored: -
0.9-1.2mm
Rodlillos y Kits de Rodillos
Diametro Ranura “V” Ranura “V” Ranura “V” Guias Hilo Ranura “U” Ranura “U”
Kit 2 Rod. Kit 4 Rod. Rodillo solo Entrada Intermedia Kit 2 Rod. Kit 4 Rod.
0.6mm 087 131 087 132 087 130 056 192 056 206
0.8 mm 079 594 046 780 053 695 056 192 056 206
0.8/1.0mm* 204 579 203 526 056 193 056 207
0.9mm 079 595 046 781 053 700 056 193 056 207 056 192 044 750
1.0/1.2mm** 227 061 189 285 056 193 056 207
1.2mm 079 596 046 782 053 697 056 193 056 207 056 193 046 785
1.3/1.4mm 046 783 046 783 056 195 056 209 056 193 046 786
* Suministrado en modelos de 2 rodillos, ** Suministrado en modelos de 4 rodillos
Informacion para Pedido
Equipo y Opciones Stock No. Descripcion Cant. Precio
029015540 Modelo 300, 400V
. . 029015545 Modelo 300, 230/400V
® y
Migmatic® 300 020015541 | Modelo 300DX, 400V
029015546 Modelo 300DX, 230/400V
029015542 Modelo 380, 400V
. . 029015547 Modelo 380, 230/400V
® y
Migmatic® 380 020015543 | Modelo 380DX, 400V
029015548 Modelo 380DX, 230/400V
Accesorios
Kit Rodillos Ver Tabla | |
Precio Total:
Distritido por:

@Millen




